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KekslnnOn kohteena on paper!- tai kartonkikoneen paailystyslaite, joka kdsittdd paailystyssauvan (2), jonka avulla paailyste 
levitetaan paailystettavaile alustalle. kuten paperille tai kartongitle tai filmiliimapuristlmen telalle ja joka paailystyssauva (2) on kuor- 
nutettavissa, ja sauvakehdon (1), johon paailystyssauva (2) on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu seka sovitettu pydrimaan sen 
sauvatilassa (14). Sauvakehto (1) kasittaa rakenteen. jossa on vahintaan kaksi osaa. jotka on pituussuunnassa sovitettu sisakkSin 
tai osittain sisakkain, KeksinnOn kohteena on my6s sauvakehto seka menetelma paailystyssauvan asentamiseksi paperikoneen 
paailytysialtteen yhteyteen ja menetelnna paailystyssauvan valhtamiseksl. 

Uppfinningen avser en beiaggningsanordnlng i en pappers- eller kartongmaskin, vilken anordning omfattar en beiaggningsstav (2), 
med hjaip av vilken en beiaggning appliceras pd ett underlag som skall beiaggas, sdsom papper eller kartong eller pd en vals i en 
filmlimpress och vilken beiaggningsstav (2) kan belastas. och en stawagga (1), i vilken beiaggningsstaven (2) SrstOdd vasentllgen 
dver hela sin langd och anordnad att rotera i ett stavutrynnme (14) i denna. Stawaggan (1) omfattar en konstruktion med minst tvi 
delar. som ar inpassade eller delvis inpassade I varandra i langdriktningen. Uppfinningen avser dven en stawagga samt ett 
ferfarande 16t montering av en beiaggningsstav i samband med en beiaggningsanordnlng I en pappersmaskin och ett f6rfarande RJr 
byte aven beiaggningsstav. 
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Paailystyslaite 
Belaggningsanordning 

5 Keksiimon kohteena on paperi- tai kartonkikoneen paailystyslaite, joka kasittaa paallys- 
tyssauvan, jonka avuUa paallyste levitetaan paallystettavalle alustalle, kuten paperille tai 
kartongille tai filmiliimapuristimen telalle, ja sauvakehdon, johon paallystyssauva on 
olennaisesti koko pituudeltaan tuettu seka sovitettu pyorimaan sen sauvatilassa. 
Keksinnon kohteena on my6s sauvakehto seka menetelma paallystyssauvan asentamiseksi 

1 0 paperikoneen paallytyslaitteen yhteyteen ja menetelma paallystyssauvan vaihtamiseksi. 

Paperi' ja kartonkikoneissa kaytetaan sauvapfiallystyslaitteita paperin, kartongin tai 
liikkuvan alustan paallystamiseksi ja/tai pintaliimaamiseksi halutulla paallystysaineella. 
Paailystyslaite kasittaa liikkuvaa alustaa vasten nojaavan konelev^den yli ulottuvan 

15 pyorivan paallystyssauvan, joka on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu sauvakehtoon ja 
joka paallystyssauva on sovitettu levittamaan ja tasoittamaan liikkuvan alustan 
kulkusuunnassa ennen paSllystyssauvaa paallystyslaitteeseen tuodun pSallystysaineen 
liikkuvalle alustalle. Sauvakehto on useimmiten polyuretaanista valmistettu yhtenSinen 
valukappale, joka on mitoitettu tietyn kokoisella ja tyyppiselle psallystyssauvalle. 

20 paallystyssauvan mitoitus riippuu valmistettavasta paperilajista, paperikoneesta, ja yleensa 
jokaiselle sauvatyypille ja sauvakooUe on oma sauvakehtonsa. Nain oUen kun halutaan 
vaihtaa sauvakokoa, joudutaan mySs sauvakehto vaihtamaan. 

Patentissa FI 85 398 on kuvattu useasta samanlaisesta osasta muodostettu pSallystys- 
25 sauvan kehto, jossa kunkin osan pituus muodostaa ainoastaan pienen osan koko konele- 
veydesta. Osat on koneleveyden suunnassa liitetty perSkkain toisiinsa sopivalla liitoksella 
yhtenaisen kehdon muodostamiseksi. Paloista muodostuva kehto joudutaan kuitenkin aina 
vaihtamaan vaihdettaessa sauvan kokoa. 

30 Sauvakehtojen valmistukseen kaytetyn polyuretaanin haittana on sen suurempi 
kitkakenroin verrattuna joihinkin kestomuoveihin seka sen taipumus imea vetta kosteissa 
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olosuhteissa ja korotetuissa lampotiloissa. Veden imeytyminen saa aikaan materiaalin 
pehmenemista ja kulutuskestavyyden alentumista seka muiden mekaanisten 
ominaisuuksieti heikkenemista. Sauvakehdon kulumirien aiheuttaa kehdon ja sauvan 
vaiyksen kasvua, jolloin pSailystyspastaa, pintaliimaa tai jopa kuitumateriaalia vol kertya 
5 kehtoon aiheuttaen pahimmillaan sauvakehdon tai sauvan paikallista kulmnista uiille, 
sauvan irtoamisen kehdostaan tai . telapinnoitteen rikkoontuniisen, Sauvakehdon 
rikkoutuessa tai kuluessa se joudutaan yleens^ uusimaan kokonaan, mikS. aiheuttaa suuret 
kustannxikset. Sauvakehtojen kulutuskestavyytta on yritetty lisata materiaaliparannusten 
avulla, jolloin kehto on valmistettu nonnaalia kovemmasta materiaalista, mutta tall6in 
10 ongelmaksi muodostuu sauvan asennus kehtoon, Asennettaessa sauvaa erittain kovaan 
kehtoon seka kehto etta sauva on vaarassa rikkoontua. YUaesitetyn perusteella on 
ibneinen tarve paperi- tai kartonkikoneen paallystyslaitteelle, joka kasittaa kestavanunan, 
edullisemman seka helpommin kasiteltavan sauvakehdon. 

15 Keksinn5n paamaarSna on p^eri- tai kartonkikoneen paaliystyslaite, joka kasittaa 
paallystyssauvan, jonka avulla paallyste levitetaSn pSailystettavalle alustalle, kuten 
paperille tai kartongille tai fibniliimapuristimen telalle ja joka pSailystyssauva on 
kuormitettavissa, ja sauvakehdon, johon pSailystyssauva on olennaisesti koko pituudeltaan 
tuettu seka sovitettu pyorimaan sen sauvatilassa. 

20 

Keksinnon paamaSrana on myos sauvakehto. 

Keksinnon paamaarana on edelleen menetelma paperikoneen paallystyslaitteessa 
kaytettavan sauvakehdon valmistamiseksi, menetehna paperikoneen paailystyslaitteen 
25 paallystyssauvan asentamiseksi paperikoneen paailystyslaitteen yhteyteen ja menetelma 
paperikoneen paailystyslaitteen paallystyssauvan vaihtamiseksi. 

Keksinnon mukaiselle paallystyslaitteelle, sauvakehdoUe, menetelmaile sauvakehdon 
vahnistamiseksi, menetelmaile paallystyssauvan asentamiseksi ja menetelmaile 
30 paallystyssauvan vaihtamiseksi on tunnusomaista mita on esitetty patenttivaatimuksissa. 
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On havaittu, etta tunnetun tekniikan mukaiset ongelmat voidaan ratkaista ja niita voidaan 
oleellisesti vahentaa pSailystyslaitteen avulla, jossa sauvakehto kasittSa rakenteen, jossa 
on vShintaan kaksi osaa, jotika on pituussuunnassa sovitettu sisSkkain tai osittain sisakkSin. 
Keksintsa havainnollistetaan seuraavien kuvioiden avulla, joissa esitettyihin eraisiin edul- 
5 lisiin ratkaisuihin keksintoa ei ole tarkoitus rajoittaa. 

Kuvioluettelo 

Kuvio 1 : Sauvapaallystimen leikkauskuva sivultapain. 

10 

Kuviot 2A - 2C: Tunnetun tekniikan mukaisten sauvakehtojen leikkauskuvia sivultapain. 

Kuviot 3A - 3D: Keksinndn mukaisen paailystyslaitteen sovitteeltaan saadettava sauva- 
kehto, joka kasittaa vahintaan kaksi osaa. 

15 

Kuviot 4A - 4D: Keksinn5n mukaisen paailystyslaitteen sauvakehto, joka kasittaa vahin- 
taan kaksi osaa, joista toinen on vaihdettava sovitekappale sauvoja vaiten, joilla on eri 
halkaisija. 

20 Kuviossa 1 on esitetty paperi- tai kartonkikoneen pintaliimaus- tai paallystyslaite 100. 
Paailystyslaite 100 on sauvapaallystyslaite, jonka paallystyssauva 2 on kuvion 1 tunnetun 
tekniikan mukaisessa ratkaisussa jarjestetty vasten vastatelan 10 pinnalla kulkevaa paperi- 
tai kartonkirainaa W. Paallystysaine tuodaan vastatelan 10 tai rainan W kulkusuunnassa 
ennen sauvakehdossa 1 sijaitsevaa paallystyssauvaa 2 olevaan paailystysainekanrarioon 

25 20, jota paailystyssauvan 2 lisaksi rajoittavat vastatela 10 tai raina W, paallys- 
tysainekammion etuseina tai patotera 30 seka reunatiivisteet, joita ei kuvassa ole esitetty. 
Lisaksi kuviossa on sydttoputki 40 ja reunakaavin SO. 

Kuvioissa 2A - 2C on esitetty kolme tunnetun tekniikan mukaista sauvakehtoa la, lb ja 
30 Ic, jotka kukin kasittavat ainoastaan yhden osan siten, etta kukin sauvakehto on tarkoitettu 
kaytettavaksi vain tietyn halkaisijan omaavan sauvan 2a, 2b ja 2c kanssa. 
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Kuvioissa 3A - 3D on kuvattu keksiimSn miikaisen paallystyslaitteen sovitteeltaan saa- 
dettava sauvakehto 1, joka kSsittSa kehdon runko-osan 3, joka on asennettavissa paallys- 
tyslaitteen runkorakenteisiin 11 ja joka runko-osa 3 kSsittaa tilan 14 paSllystyssauvaa 2 
varten, ja kiilaosan 4, jonka avulla nmko-osa 3 kiristetSan paallystyssauvan 2 pitamiseksi 
asemassaan. Runko-osa 3 voi my6s kasittaS erillisen vaihdettavan sisSosan eri hal- 
kaisijaisille sauvoille. Kiilaosan 4 avulla sauvakehdon kireytta voidaan saatSa ja kiilaosan 
4 valityksella sauvakditoa voidaan profiloida piofilointilaitteella. Kiilaosaan 4 voidaan 
integroida esim. hydraulisesti, pneumaattisesti tai mekaanisesti toinaiva, esim. kan^i-, 
nokka- tai epakeskomekanismilla toimiva kuonnituselin 6, kuten kuormitusletku tai use- 
ampia kuormitusletkuja. Kuormitusmekanismi, kuten kuvissa esitetty kuonnitusleflai voi 
sijaita paallystyslaitteen runko-osan yhteydessa, kuten kuvassa 3D tai se voi myOs olla 
sijoitettuna kiilaosan 4 uriin 5, kuten kuvassa 3C. 

Kuvioissa 4A - 4D on esitetty keksinnon mukaisen paallystimen sauvakehto 1, joka ka- 
sittaa kdidon runko-osan 3, joka on asennettavissa paallystyslaitteen runkorakenteisiin 1 1 
ja joka runko-osa 3 kasittaa tilan 15 sovitekappaletta 8i varten seka valinnaisen kiilaosan 
4, jonka avulla runko-osa 3 ja sovitekappale 8i kiristetaSn paailystyssauvan 2i pitamiseksi 
asemassaan. Sovitekappale 8i kasittaa tilan 14 pSailytyssauvaa 2i varten. KuUekin sauvalle 
2i, jolla on eri halkaisija, on oma vaihdettava sovitekappaleensa 8i. Sovitekappaleeseen, 
runko-osan 3 tai kiilaosan 4 yhteyteen voidaan mySs sijoittaa vShintaan yksi kuormi- 
tuseUn 6 kuten paineilmaletku edullisesti uriin 9 sovitteen ja/tai runko-osan tiukkuuden 
saat66n ja kulumisen kompensointiin. 

Keksinnon mukainen paperi- tai kartonkikoneen paallystyslaite kasittaa paailystyssauvan, 
jonka avulla paallyste levitetaSn paallystettavalle alustalle, kuten paperille tai kartongille 
tai filmiliimapuristimen telalle ja joka paailystyssauva on kuonnitettavissa, ja sauvakeh- 
don, johon paailystyssauva on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu seka sovitettu pySri- 
maan sen sauvatilassa ja sauvakehto kasittaa rakenteen, jossa on vahintSSn kaksi osaa, 
jolka on pituussuunnassa sovitettu sisSkkain tai osittain sisakkain, ja lisSksi sauvakdidon 
osat on sovitettu toisiinsa irrotettavasti. 
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Paallystyslaitteen sauvakehto kasittSa nmko-osan, joka on aseimettavissa pSailystyslait- 
teen runkorakenteisin ja joka runko-osa kSsittaa tilan paallystyssauvaa tai sovitekappaletta 
varten. Sauvakehto kasitta^ lisSksi vShintaan joko sovitekappaleen, joka kasittaa tilan 
paallystyssauvaa varten tai kiilaosan, jonka avulla runko-osa tai runko-osa ja 
5 sovitekappale kiristetSSn pSSllystyssauvan pitamiseksi asemassaan. Joko runko-osa tai 
kiilaosa tai molemmat on kiinnitetty paallystyslaitteen runkorakenteisiin. 

Paallystyslaite voi myos kasittaa kuormituselimet sauvakehdon sovitekappaleen kiila- tai 
runko-osan yhteydessa. Kim sauvakehto kasittaa runko-osan ja kiilaosan ja kiilaosan 
1 0 yhteyteen sijoitetut kuormituselimet, on edullista sijoittaa kuormituselimet kiilaosan uriin. 
Tapauksessa, jossa sauvakehto kSsittsa runko-osan ja sovitekappaleen runko-osan 
yhteyteen sijoitetut kuormituselimet, on edullista sijoittaa ne runko-osassa oleviin uriin. 
Sauvakehto voi myOs kasittaa runko-osan ja sovitekappaleen seka kuormituselimet 
sovitekappaleessa. 

15 

Kuormituselimen liikkeelia kuten kuormitusletkun paineella pystytaSn saatamaan kehdon 
kireytta, kompensoimaan sen kulumista ja parantamaan sauvan puhtautta yllapitamalla 
kehdon ylahuulen kaavarointivaikutusta ajon aikana seka pitamaan sauvakehto 
optimikireydessa. Mikali kuormitusletku on sijoitettu kiilaosan uriin, vastapuolena oleva 
20 tavallisesti hoylaamalla valmistettu teraksinen profiililista yksinkertaistuu. Kuormitus- 
letkua voidaan suojata prosessiymparistdlta paremmin, kun se on kiilaosan urassa. 
Kiilaosan alle voidaan lisaksi tarvittaessa asentaa kuormituselin siten, etta voidaan 
taivuttaa runkokehdon huulta ja sen avulla entisestaan parantaa kehdon huulten 
kaavarointivaikutusta. Kuormituselimet voidaan vaihtaa pakettina tarvittaessa. 

25 

Sauvakehto valmistetaan siten, etta valmistetaan erikseen vahintaan kaksi osaa, joiden 
muoto on sellainen, etta niiden pituussuuntainen sivu tai sivut ovat sovitettavissa yhteen 
sisakkain tai osittain sisakkain, ja osat sovitetaan yhteen yhtenaisen sauvakehdon 
muodostamiseksi. 



30 
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Sauvakehdon osista vahintaan yksi, eduUisesti kaikki, on valmistettu kesto- tai kerta- 
muovista mahdoUisesti kuitulujitettuna. EduUisesti vahintaan yksi sauvakehdon osa tai 
mahdoUisesti kaikki osat vahnistetaari ekstrausiolla tai pultmusioUa muovimateriaalista tai 
kuitulujitetusta muovimateriaalista, EkstruusioUa tai pultmusioUa osa voidaan valmistaa 
haluttuun profiilimuotoon. Valxikappaleelle haluttu muoto voidaan aikaansaada 
koneistamaUa. 

Runko-osan materiaaliksi voidaan valita kitkakertoimeltaan alhainen materiaali, joka on 
myos puhtaanapysyvyyden kannalta eduUinen. Runko-osa voidaan valmistaa poljoire- 
taanista, kestomuovista kuten polyeteenista, kulutusta kestavasta pienikitkaisesta 
kertamuovista tai muovikomposiitista, joka voi sisaltaa katkokuitua ja/tai jatkuvaa 
lujitekuitua seka tayteainetta. Runko-osan vahnistukseen soveltuvat erityisen hyvin 
ekstmusio- tai pultruusiomenetelmat. Naiden menetelmien etuina ovat taloudellisuxis 
muihin menetebniin kuten lastuavaan tyostoon verrattuna ja yksinkertaisuus, Usaksi 
voidaan vabnistaa pitkia komponentteja useista eri materiaalivaihtoehdoista. Runko-osa 
on sopivimmin muotoiltu siten, etta se on suulakepuristuksen kannalta eduUinen eika 
sisaUa suuria poikkipinnan paksuusvaihteluita, koska materiaalikeskittymat voivat tuottaa 
ongebnia jaahtymisnopeuserojen ja sisaisten jannitysten vuoksi. 

Kiilaosa voidaan valmistaa pultruusiomenetelmaUa, joUoin saadaan halutut aksiaalisuun- 
taiset ominaisuudet ja kiilaosasta voidaan myos tehda ontto. Kiilaosa valmistetaan 
eduUisesti kertamuovista kuten epoksista tai vinyyliesterista ja lasikuitulujitteesta tai 
kestomuovista kuitulujitettuna tai taytettyna ekstruusiomenetelmalla. Lujuusominaisuuk- 
siltaan hyvaUa kiilaosalla ja kitkaominaisuuksiltaan eduUisella runko-osalla voidaan 
saavuttaa kehdoUe hyvS ominaisuusyhdistelma ja kiilaosaa modifioimalla voidaan 
sauvakehtosovitetta saataa halutun kokoiseksi. 

Kiilaosa kantaa osan kuoraiasta, joten runko-osan lujuusominaisuudet voivat oUa 
pienemmat. Kiilaosaa ei yleensa tarvitse vaihtaa. Kiilaosaa voidaan mySs valinnaisesti 
modiJBoida koneen poikkisuunnassa esim. viisteilla tai ohentamalla sauvaa paista, joUoin 
voidaan aikaansaada kevyempi sauvakuormitus kehdon reunoilla. KiUaosan avuUa 
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kiristetaan kehto sauvan ymparille ja kiilan vSlityksella sauvakehtoa voidaan hyvin 
profiloida profilointilaitteella. Poikkisuuntaisen profiloiimin tehostamiseksi kiilaosa 
voidaan tehda patkista tai sahauksin tai kannaksin toisiinsa liittyneista osista tms. 
poikkisuuntaisin kevennyksin, joUoin projfilointivaikutus saadaan kohdistumaan halutuUe 
5 alueelle. Lujitekuitua sisaitavSssa rakenteessa parempaan profilointikykyyn voidaan 
paasta suuntaamalla kuidut siten, etta kiilakappale on vahemman jaykka poikkisuunnassa 
kuin pituussuunnassa. 

Sovitekappale voi kasittaa polyuretaania, kestomuovia, kuten polyeteenia, kulutusta 
1 0 kestavaa pienikitkaista kertamuovia tai muovikomposiittia. Sovitekappaleen materiaali voi 
sisaltaa tayteaineita ja lujitteina katkokuituja ja/tai jatkuvia kuituja, jotka antavat sille 
halutut lujuus- ja kitkaominaisuudet. Sovitek^paleeseen valittavan muovin tai 
komposiitin kitkakenoin on eduUisesti uretaania pienempi, joUoin vaantSmomentin 
tarvekin on alhaisempi. EduUinen menetelma sovitekappaleen valmistamiseksi on 
15 pultruusio tai ekstruusio. Sauvat voidaan toimittaa valmiiksi asennettuina ja sovitekappa- 
leisiinsa pakattuina, joUoin sauva-sauvatilasovite voidaan tarkastaa ennen lahetysta. Nain 
sovitekappaletta voidaan hyodyntaa pakkauksena ja se suojaa sauvaa sailytyksen ja 
kuljetuksen aikana tehtaalta paperikoneelle. Ratkaisu on myOs edullinen, koska vaihdet- 
tavaa kehdon sovitekappaletta voidaan valmistaa metritavarana. Talloin voidaan jatkuvasti 
20 kayttaa samaa runko-osaa, johon istutetaan kehto, joka on jokaiselle sauvalle erillinen. 
Nain paastaan erittain taloudellisiin ratkaisnihin, joilla saadaan selvaa saastda ja 
materiaaliyhdistelmat voidaan valita taipeen mukaan. 

Paperikoneen paallystyslaitteen paailystyssauva voidaan asentaa paperikoneen paailys- 
25 tyslaitteen yhteyteen siten, etta paailystyssauva sovitetaan paikalleen runko-osan sauva- 
tilaan ja runko-osa ja kiilaosa asennetaan paallystyslaitteen runkorakenteiden yhteyteen. 
Sauvan asentaminen kehtoon on helppoa, koska nmko-osa taipuu pienella voimalla auki ja 
runko-osan sauvatilan sovitetta voidaan sMataa kiilakappaleen kulmaa ja syvyytta 
muuttamalla halutunlaiseksi. Talloin sauvan halkaisija voi vaihdella eika sauvan pyori- 
3 0 tyksen vaantomomentin tarve kohoa liian suureksi. 
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Sovitekappaletta kaytettaessa paallystyssauva voidaan asentaa paperikoneen paSllystys- 
laitteen yhteyteen siten, etta ensin paallystyssauva sovitetaan sauvakehdon sovitekap- 
paleen sauvatilaan, sitten sovitekappale sovitetaan runko-osan yhteyteen ja sen jalkeen 
runko-osa tai nuiko-osa ja kiilaosa aseimetaan paallystyslaitteen runkorakenteiden 
5 yhtyteen. 

Paperikoneen paallystyslaitteen paallystyssauva voidaan vaihtaa siten, etta kaytetaan 
sauvakehtoa, joka kasittaa vahintaSn runko-osan, joka on asennettu paallystyslaitteen 
runkorakenteisiin seka runko-osan kanssa sisakkain irrotettavasti sovitetun sovitekappa- 
10 leen, jonka yhteyteen paallystyssauva on sovitettu; poistetaan sovitekappale nmko-osasta; 
ja asetetaan uusi sovitekappale, johon halutun halkaisijan omaava paallystyssauva on 
sovitettu, runko-osan yhteyteen. 
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Patenttivaatimukset 

1. Paperi- tai kartonkikoneen pSallystyslaite, joka kSsittaa paailystyssauvan (2), jonka 
avulla paallyste levitetaan paallystettavalle alustalle, kuten paperille tai kartongille tai 

5 filmiliimapuristimeii telalle ja joka paallystyssauva (2) on kuormitettavissa, ja sauvakeh- 
don (1), johon paallystyssauva (2) on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu seka sovitettu 
pyorimaan sen sauvatilassa (14), tunnettu siita, etta sauvakehto (1) kasittaa rakenteen, 
jossa on vahintaSn kaksi osaa, jotka on pituussuunnassa sovitettu sisakkain tai osittain 
sisakkain. 

10 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pSallystyslaite, tunnettu siita, etta sauvakehdon (1) 
osat on sovitettu toisiinsa inotettavasti. 

3. Patenttivaatimuksen I tai 2 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta sauvakehto 
15 (1) kasittaa 

runko-osan (3), joka on asennettavissa paallystyslaitteen runkorakenteisiin (11) ja 
joka runko-osa (3) kasittaa tilan (14) paallystyssauvaa (2) tai tilan (15) 
sovitekappaletta (8) varten ja lisSksi vahintaan toisen seuraavista 
sovitekappaleen (8), joka kasittaa tilan (14) paallystyssauvaa (2) varten 
20 - kiilaosan (4), jonka avulla runko-osa (3) tai runko-osa (3) ja sovitekappale (8) 
kiristetaSn paailystyssauvan (2) pitamiseksi asemassaan. 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen paailystyslaite, tunnettu siita, etta 
sauvakehto kasittaa kiilaosan (4), jonka muoto ja/tai jaykkyysominaisuudet on valittu 

25 siten, etta sauvakehto on profiloitavissa koneen poikkisuunnassa kiilaosan (4) avulla. 

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen paailystyslaite, tunnettu siita, etta paallystys- 
laite kasittaa kuormituselimet (6) sauvakehdon (1) jonkin osan (3, 4, 8) yhteydessa. 
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6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen paSllystyslaite, tunnettu siita, etta sauvakehto (1) 
kasittaa nmko-osan (3) ja kiilaosan (4) ja etta kuonnituselimet (6) on sijoitettu kiilaosan 
(4) yhteyteai, edullisesti kiilaosan (4) uriin (5). 

7. PatenttivaatimulBen 5 mukainen paallystyslaite, tunnettu siitS, etta sauvakehto (1) 
kasittaa runko-osan (3) ja sovitete?)paleen (8) ja etta kuormituselimet (6) on sijoitettu 
runko-osan (3) yhteyteen, edulKsesti nmko-osassa (3) oleviin uriin. 

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta sauvakehto (1) 
kasittaa runko-osan (3) ja sovitekappaleen (8) seka kuormituselimet (6) sovitekappaleessa. 

9. Patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta sauvakehdon 
(1) osista vahintaan yksi, edullisesti kaikki, on valmistettu kesto- tai kertamuovista 
mahdoUisesti kuitulujitettuna tai taytettyna. 

10. Paperi- tai kartonkikoneen paaUystys/pintaliimauslaitteessa kaytettava sauvakehto (1), 
johon paaUystyssauva (2) on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu seka sovitettu 
pyorimaan sen sauvatilassa (14), tunnettu siita, etta sauvakehto (1) kasittaa rakenteen, 
jossa on vahintaan kaksi osaa, jolka on pituussuunnassa sovitettu sisakkain tai osittain 
sisakkain. 

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehdon (1) 
osat on sovitettu toisiinsa irrotettavasti. 

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehto 

(1) kasittaa 

- nmko-osan (3), joka on aseraiettavissa paailystyslaitteen runkorakenteisiin (11) ja 
joka runko-osa (3) kasittaa tilan (14) paailystyssauvaa (2) tai tilan (15) 
sovitekappaletta (8) varten ja lisaksi vShintaan toisen seuraavista 

- sovitekappaleen (8), joka kasittaa tilan (14) paailystyssauvaa (2) varten 
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kiilaosan (4), jonka avulla runko-osa (3) tai mnko-osa (3) ja sovitekappale (8) 
kiristetaan pS3llystyssauvan (2) pitSmiseksi asemassaan. 

13. Jonkin patenttivaatimuksen 10 - 12 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta 
5 sauvakehto kSsittas kiilaosan (4), jonka muoto ja/tai jaykkyysominaisuudet on valittu 

siten, etta sauvakehto on profiloitavissa koneen poikkisuunnassa kiilaosan (4) avulla. 

14. Patenttivaatimuksen 12 tai 13 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehdon 
(1) jonkin osan (3, 4, 8) yhteyteen on sovitettu kuonnituselimet (6), 

10 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehto (1) 
kasittaa runko-osan (3) ja kiilaosan (4) ja etta kuomiituselimet (6) on sijoitettu kiilaosan 
(4) yhtej^een, eduUisesti kiilaosan (4) xjriin (5). 

15 16. Patenttivaatimuksen 14 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehto (1) 
kasittaa runko-osan (3) ja sovitekappaleen (8) ja etta kuormituselimet (6) on sijoitettu 
runko-osan (3) yhteyteen, eduUisesti runko-osassa (3) oleviin uriin. 

17. Patenttivaatimuksen 14 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehto (1) 
20 kasittaa runko-osan (3) ja sovitekappaleen (8) seka kuormituselimet (6) sovitekappaleessa. 

18. Patenttivaatimuksen 10-17 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, etta sauvakehdon 
(1) osista vahintaan yksi, eduUisesti kaikki, on vabnistettu kesto- tai kertamuovista 
mahdoUisesti kuitulujitettunatai taytettynS. 

25 

19. Menetelma paperikoneen paallystyslaitteessa kaytettavan sauvakehdon (1) valmista- 
miseksi, tunnettu siita, etta valmistetaan erikseen vahintaan kaksi osaa, joiden muoto on 

sellainen, etta niiden pituussuuntainen sivu tai sivut ovat sovitettavissa yhteen sisakkain tai 
osittain sisakkain, j a sovitetaan osat yhteen yhtenaisen sauvakehdon (1) muodostamiseksi. 

30 
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20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta vahintaSn yksi 
sauvakehdon (1) osa, edullisesti kaikki osat valmistetaan muovimateriaalista tai 
kuitulujitetusta ja/tai tSytetysta muovimateriaalista, edullisesti ekstmusioUa tai 
pultruusioUa. 

21. Patenttivaatimuksen 19 tai 20 mukainen menetelma, tunnettu siita, et© sauvakehdon 
kiilaosa (4) valmistetaan ja/tai muotoillaan siten, etta sauvakehtoa (1) voidaan profiloida 
koneen poikkisiuumassa kiilaosan avuUa. 

22. Menetelma paperikoneen paallystyslaitteen paailystyssauvan asentamiseksi paperiko- 
neen paailystyslaitteen yhteyteen, tunnettu siita, etta 

A. paailystyssauva sovitetaan paikalleen runko-osan (3) sauvatilaan ( 14) ja 

B. runko-osa (3) ja kiilaosa (4) asennetaan paallystyslaitteen nmkorakenteiden (11) 
yhteyteen. 

23. Menetelma paperikoneen paallystyslaitteen paailystyssauvan asentamiseksi paperiko- 
neen paallystyslaitteen yhteyteen, tunnettu siita, etta 

A. paailystyssauva (2) sovitetaan sauvakehdon (1) sovitekappaleen (8) sauvatilaan (14) 

B. sovitekappale (8) sovitetaan runko-osan (3) yhteyteen 

C. runko-osa (3) tai runko-osa (3) ja kiUaosa (4) asennetaan paallystyslaitteen runkora- 
kenteiden (11) yhteyteen. 

24. Menetelma paperikoneen paallystyslaitteen paailystyssauvan vaihtamiseksi, tunnettu 
siita, etta sauvakehdossa (1), joka kasittaa vahintaan runko-osan (3), joka on asennettu 
paallystyslaitteen runkorakenteisiin (11) seka runko-osan (3) kanssa sisakkain 
iiTOtettavasti sovitetun sovitekappaleen (8i), jonka yhteyteen paailystyssauva (21) on 
sovitettu, poistetaan soviteka^jpale (8i) runko-osasta (3) ja asetetaan uusi sovitekappale 
(8i), johon halutun halkaisijan omaava paailystyssauva (2i) on sovitettu, runko-osan (3) 
yhteyteen. 
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Patendcrav 

1. Belaggningsanordning i en pappers- eller kartongmaskin, vilken anordning omfattar en 
beia^ggningsstav (2), med hjalp av vilken en belsiggning ^pliceras pi ett underlag som 
5 skall belfiggas, sSsom papper eller kartong eller p& en vals i en filmlimpress och vilken 
belaggningsstav (2) kan belastas, och en stawagga (1), i vilken belaggningsstaven (2) ar 
stodd vasentligen over hela sin langd och anordnad att rotera i ett stavutrymme (14) i den- 
na, kgnnetecknad darav, att stawaggan (1) omfattar en konstruktion med minst tvi delar, 
som ar inpassade eller delvis inpassade i varandra i langdriktningen. 

10 

: 2. Belaggningsanordning enligt patentkravet 1, kannetecknad darav, att delama av stav- 
vaggan ( 1 ) ar I6sgdrbart inpassade i varandra. 

3. Belaggningsanordning enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad darav, att stawagg- 
an (1) omfattar 

en stomdel (3), som kan monteras pi stomkonstruktioner (11) av beiaggningsanord- 
ninen och vilken stomdel (3) omfattar ett utrymme (14) f5r belaggningsstaven (2) el- 
ler ett utrymme (1 5) for ett passtycke (8) och dessutom minst den ena av fSljande 
ett passtycke (8), som omfattar ett utrymme (14) f5r belaggningsstaven (2) 
en kildel (4), med hjalp av vilken stomdelen (3) eller stomdelen (3) och passtycket (8)- 
spanns flir att hSlla belaggningsstaven (2) i sitt lage. 

4. Belaggningsanordning enligt nigot av patentkraven 1-3, kannetecknad darav, att stav- 
vaggan omfattar en kildel (4), vars form och/eller styvhetsegenskaper ar valda pi sSdant 

25 satt, att stawaggan kan profileras i tvarriktningen av maskinen med hjalp av kildelen (4). 

5. Belaggningsanordning enligt patentkravet 3 eller 4, kannetecknad darav, att belagg- 
ningsanordningen omfattar belastningsorgan (6) i sambanc med nSgon del (3,4,8) av stav- 
vaggan (1). 
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6. Belaggningsanordning enligt patentkravet 5, kannetecknad darav, att stawaggan (1) 
omfattar en stomdel (3) och en kildel (4) och att belastningsorganen (6) ar placerade i 
samband med kildelen (4), fordelaktigt i spSr (5) i kildelen (4). 

7. Belaggningsanordning enligt patentkravet 5, kannetecknad dSrav, att stawaggan (1) 
omfattar en stomdel (3) och ett passtycke (8) och att belastningsorganen (6) Sr placerade i 
samband med stomdelen (3), fordelaktigt i spSr i stomdelen (3), 

8. Belaggningsanordning enligt patentkravet 5, kftnnetecknad darav, att stawaggan (1) 
omfattar en stomdel (3) och ett passtycke (8) samt belastningsorgan (6) i passtycket. 

9. Belaggningsanordning enligt patentkravet 1-8, kannetecknad darav, att minst en, fbr- 
delaktigt alia av delaraa av stawaggan (1) ar tillverkade av termo- eller hardplast, eventu- 
ellt fiberarmerade eller fyUda. 

10. Stawagga (1) f5r anvandning i en belaggnings/ytlimningsanordning i en pappers- eller 
kartongmaskm, i vilken vagga en belaggningsstav (2) ar stodd vasentligen Over hela sin 
langd samt anordnad att rotera i ett stavutrymme (14) i denna, kannetecknad dSrav, att 
stawaggan (1) omfattar en konstruktion med minst tva delar, som ar inpassade eller delvis 
inpassade i varandra i langdriktningen. 

11. Stawagga enligt patentkravet 10, kannetecknad darav, att delama av stawaggan (1) 
ar losgorbart inpassade i varandra. 

12. Stawagga enligt patentkravet 10 eller 11, kannetecknad darav, att stawaggan (1) 
omfattar 

en stomdel (3), som kan monteras pa stomkonstruktioner (11) av belaggningsanord- 
ningen och vilken stomdel (3) omfattar ett utrynune (14) fdr belaggningsstaven (2) 
eller ett utrymme (15) for ett passtycke (8) och dessutom minst den ena av fBljande 
ett passtycke (8), som omfattar ett utrymme (14) fiir belaggningsstaven (2) 
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en kildel (4), med hjalp av vilken stomdelen (3) eller stomdelen (3) och passtycket (8) 
spaiins Six att Mlla bel^ggningsstaven (2) i sitt lage. 

13. Stawagga enligt n&got av patentkraven 10-12, kSnnetecknad dSrav, att stawaggan 
5 omfattar en kildel (4), vars form och/eller styvhetsegenskaper Sr valda pS s&dant satt, att 

stawaggan kan profileras i tvarriktningen av maskinen med hjalp av kildelen (4). 

14. Stawagga enligt patentkravet 12 eller 13, k^nnetecknad darav, att belastningsorgan 
(6) ar anordnade i samband med nSgon del (3,4,8) av stawaggan (1). 

10 

15* Stawagga enligt pat^tkravet 14, kSnnetecknad dSrav, att stawaggan (1) om&ttar en 
stomdel (3) och en kildel (4) och att belastningsorganen (6) Sx placerade i samband med 
kildelen (4), fordelaktigt i spSr (5) i kildelen (4). 

15 16. Stawagga enligt patentkravet 14, kSnnetecknad darav, att stawaggan (1) omfattar en 
stomdel (3) och ett passtycke (8) och att belastningsorganen (6) ar placerade i samband 
med stomdelen (3), fiirdelaktigt i spSr i stomdelen (3). 

17. Stawagga enligt patentkravet 14, kannetecknad darav, att stawaggan (1) omfattar en 
20 stomdel (3) och ett passtycke (8) samt belastningsorgan (6) i passtycket. 

18. Stawagga enligt patentkravet 10-17, k^nnetecknad darav, att minst en, fordelaktigt 
alia av delama av stawaggan (1) Sr tillverkade av termo- eller hardplast, eventuellt fiber- 
armerade eller fyUda. 

25 

19. Forfarande for tillverkning av en stawagga (1) for anvSndning i en belaggningsanord- 
ning i en pappersmaskin, kSnnetecknat darav, att minst tv& delar tillverkas skilt for sig, 
vilkas form ar sMan, att en eller flera langdriktade sidor av dessa kan inpassas i varandra 
eller delvis i varandra, och delama inpassas i varandra for bildande av en enhetlig stav- 

30 vagga (1). 
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20. Forfarande enligt patentkravet 19, kannetecknat darav, att minst en del av stawaggan 
(1), fbrdelaktigt alia delar tillverkas av plastmaterial eller jfiberannerat och/eller fylit 
plastmalaial, fordelaktigt genom extrusion eller pultrusion. 

21. Forfarande enKgt patentkravet 19 eller 20, kannetecknat dSrav, att en kildel (4) av 
stawaggan tillverkas och/eller utformas p& sSdant satt, att stawaggan (1) kan profileras i 
tvarriktningen av maskinai med hjalp av kildelen. 

22. Forfarande fbrmontering av en belSggningsstav av en belaggningsanordning i en pap- 
persraaskin i samband med belaggningsanordningen i piq)persmaskinai, kannetecknat 

darav, att 

A. beiaggningsstaven inpassas ph plats i ett stavutrynune (14) i en stomdel (3) och 

B. stomdelen (3) och en kildel (4) monteras i samband med stomkonstruktioner (11) av 
belaggningsanordningen. 

23. Forfarande fbr montering av en belaggningsstav av en belaggningsanordning i en pap- 
persmaskin i samband med belaggningsanordningen i pappersmaskinen, kannetecknat 
darav, att 

A. beiaggningsstaven (2) inpassas i ett stavutrymme (14) i ett passtycke (8) av en stav- 

vagga(l) 

B. passtycket (8) inpassas i en stomdel (3) 

C. stomdelen (3) eller stomdelen (3) och en kildel (4) monteras i samband med stomkon- 
struktioner (1 1) av belaggningsanordningen. 

24. FSrfarande fbr byte av en belaggningsstav i en belaggningsanordning i en pappersma- 
skin, kannetecknat darav, att i en stawagga (1), som omfattar minst en stomdel (3), som 
ar monterad p& stomkonstruktioner (11) av belaggningsanordningen, samt ett i stomdelen 
(3) losgSrbart inpassat passtycke (8i), i samband med vilket beiaggningsstaven (2i) ar an- 
oidnad, aviagsnas passtycket (8i) Mn stomdelen (3) och placeras ett nytt passtycke (8i), i 
vilket en belaggningsstav (2i) med 6nskad diameter har anordnats, i samband med stom- 
delen (3). 
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FIG. 2A 



FIG. 2B 



FIG. 2C 
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FIG. 3B 
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FIG. 4C 



FIG. 4D 



